Paremal Ahtme Ehitusmaterjalide
Kombinaat, tagaplaanil Ahtme
Soojuselektrijaam, 1961.
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Toomas Lauri mdlestusi poorbetooni algusaegadest.

Polevkivituha kasutusvéimaluste uurimine
Eestis algas varsti parast polevkivitddstuste
rajamist 1920. aastatel. 1924. aastal rajati Eesti
Polevkivitoostuse eestvottel Kohtla-Jarvel
kolm kahekordset ja tiks kolmekordne maja,
mille ehitusel kasutati sideainena tsemendi-
peenuseni jahvatatud podlevkivituhka Riigi
Polevkivitodstuse joujaama kittekolletest.
Hilisemad andmed puuduvad, kuid 1933. aas-
tani polevat nende ehitiste sideaines tahel-
datud mingeid lagunemise marke.

1928. aastal asutas Balti Puuvillavabrik
polevkivituhast ehituskivide valmistamiseks
tehase, mis hdvis 1941. aasta sdjasuvel. Teha-
ses kasutati tuhakivide toorainena vabriku
katlamaja restpdélemise polevkivituhka. Selle
ajaga valmistati seal umbes 50 miljonit tuha-
kivi. Siiani plsivad nendest kividest ehitatud
raudteejaamahooned Tallinnas Hiiul ja Rahu-
mael. Johannes Hindi hinnangul oli tegemist
toéendoliselt esimese tuhakivide valmistamise
tehasega maailmas.

Polevkivilendtuha kasutamine raudbe-
toontoodete tehastes
1960. aastate alguses Uritati kasutada polev-
kivituhka ka raudbetoonitehastes. Nii kasutati
Balti Soojuselektrijaama poélevkivilendtuhka
Narvas Balti Raudbetoontoodete ja -konst-
ruktsioonide Tehases portlandtsemendi osa-
lise asendajana ning saavutati sellega 1961.
aastal 1000-tonnine tsemendi kokkuhoid.
Pélevkivilendtuha lisamine betoonile paran-
das selle toodeldavust, suurendas vastupi-
davust, tostis kiilmakindlust ning voéimaldas
valmistada kérgematele markidele vastavat
betooni. Uhtlasi vihenes pélevkivilendtuhk-
lisandiga betoonist valmistatud raudbetoon-
toodete to6tlemisaeg aurutuskambris, mis
vbimaldas tosta tooviljakust. Polevkivilend-
tuhaga vois betoonisegus asendada 25%, ehi-
tusmortides isegi kuni 50% tsemendi ko-
gusest.

Tehases ladustati ja hoiustati polevkivilend-

tuhka samades tingimustes kui tsementi ning
doseeriti kaalu jargi. Suvel soovitati betooni
voi ehitusmordi valmistamisel toimida jarg-
miselt: puistata segistisse kdigepealt tsement
ja tuhk, seejarel vesi ja inertmaterjalid; talvel
koigepealt killustik ja vesi, seejarel liiv, tse-
ment ja tuhk.

Ahtme Ehitusmaterjalide Kombinaat
Ahtme Ehitusmaterjalide Kombinaat, ténase
VKG Plokk OU tehase eelkéija, anti kaiku 1961.
aastal, projekteeritud tootmisvéimsusega
51 000 tonni kukermiiti ja 80 000 m3 gaas- ja
vahtbetoonist vdikeplokke. Kombinaadi pohi-
seadmeteks olid kaheksa 2,6 m Iabimé6duga
ja 19,1 m pikkust autoklaavi. Algselt katsetati
seal Ahtme Soojuselektrijaama pélevkivilend-
tuhast ning liivast valmistatud polevkivituhk-
gaasbetoonist vaikeplokkide ning vaht-
betoonist suurplokkide tootmist, aga mole-
mast loobuti. 1964. aastast spetsialiseeruti
ainult polevkivituhk-gaasbetoonist montee-
ritavate suurpaneelide ja soojusisolatsiooni-
plaatide tootmisele. Kdivitamisele jargneva
1964. aasta toodang oli ligi 26 000 m> suur-
paneele (seina- ja katusepaneele) ning enam
kui 47 500 m? isolatsiooniplaate.

Ahtme Soojus- ja Elektrijaama pdlevkivi
lendtuha t6i pneumotransport korvalasu-
vasse ehituskombinaadi tootmishoonesse,
kus see enne kuulveskis jahvatamist eraldati
kaheks fraktsiooniks. Peenemast valmistati
kukermiiti (sideaine margiga 100), jameda-
male aga lisati liiva vahekorras 1:1 ning jah-
vatati kuulveskis peeneks. Jahvatatud liiva ja
tuha segule lisati segistis vett ja alumiinium-
pulbrit ning valati metallvormidesse. Vormi-
tud ehitusdetaile kivistati autoklaavis sol-
tuvalt toote liigist ja mahukaalust kuni 21
tundi. Autoklaavist vélja voetud detaile
jahutati aeglaselt umbes kaheksa tunni véltel,
voeti seejdrel vormist vdlja ning ladustati.

1982. aastal valmistati kombinaadis 16 200
m3 pélevkivituhk-gaasbetoonist suurpaneele.

Katkendeid raamatust
Eesti betoonehituse ajalugu”,
Tallinn, 2014.

Aastail 1961-1979 juhtis Ahtme Ehitus-
materjalide Kombinaati direktor Endel Luik.
1985. aastal sai kombinaadi direktoriks
Vjat3eslav Slok, kes 1987. aastal kinnitati ka
Ahtme ja Narva ehitusmaterjalide kombi-
naatidest, Silikaatbetooni Instituudist ja selle
katsetehasest moodustatud Teadus-toot-
miskoondise ,Silbet” peadirektoriks (1987-
1995).

Ahtme Ehitusmaterjalide Kombinaadi
toodetest on ehitatud paljud suured objektid
Eestis, nditeks hotell Olimpia, Tallinna
olimpiapurjespordikeskus, ametitihingute-
maja, Tallinna kiirabihaigla, kaevandused,
polevkivikarjaarid jne.

Gaasbetooni areng
Juba aastatel 1956-1957 liikusid jutud Balti
Ehitusmaterjalide Kombinaadi projekteerimi-
sest ja ehitamisest, mille Iahtellesanne ndeks
ette 200 000 tonni pdlevkivituhk-sideaine ja
400 000 m? gaasbetoontoodete tootmise (ta-
napéaeval kasutatakse moistet poorbetoon).
Selle suure kombinaadi eelkaijaks ehitatigi
Ahtme Ehitusmaterjalide Kombinaat. Ahtme
Ehitusmaterjalide Kombinaadi kdikulaskmi-
sele eelnesid pikaajalised uuringud gaasbe-
tooni tehnoloogia véljatoétamiseks TA Ehi-
tuse ja Arhitektuuri Instituudis (F. Kiviselg,
E.Ojamaa, U.Valdre, A. Einre) jaTPI-s (T. Laur).
Tehase ,Kvarts” juurde loodi Ehituse ja
Arhitektuuri Instituudi eksperimentaalbaas.
Tootati valja gaasbetoonelementide projek-
teerimisnormid (H. Eesorg, V. Raidna, A. Mo-
rozov), sarruse kaitsemastiksid (L. Oit), uuriti
pikaealisuse (U. Kreis) ja ehitusftilisikaga seo-
tud kusimusi (E. J6gioja, A. Alumae), samuti
raske tuhkbetooni tehnoloogiat (V. Reiman).
»Ma ldksin Ahtmesse to0le 1960. aasta
stigisel peatehnoloogi kohale, peale seda kui
olin gaasbetooni kolm aastat Verner Kikase
laboris uurinud,” rddgib Toomas Laur. ,Laksin
sinna kui ehitus kais ja sai juba katsetada.
Ahtme kombinaat oli tehtud katsetehaseks.

BETOONI EESTIS

Taheti kontrollida kumb on parem: gaasbe-
toon voi vahtbetoon. Gaasbetooni puhul se-
gatakse sidematerjal tuhk ja peenestatud liiv
seguks, lisatakse alumiiniumpulber ja minuti
jooksul lastakse segu vormi. Pdrast massi
kerkimist ja eelhoidmist saadetakse vormid
autoklaavi, kus on temperatuur 174-180
kraadi (réhu juures 8-10 atmosfadri). Tehase
ehitamisel otsustati, et vdikeplokid tehakse
gaasbetooni ja suured plokid vahtbetooni
tehnoloogiaga”

Vahtbetooni tootmisel segatakse kokku
sideaine, tditematerjal ja vesi ning saadakse
mort. Eraldi valmistatakse suuremas segisti-
trumlis vaht, mis kolmandas segistis mordiga
kokku segatakse. Kui gaasbetoonitootmisel
tdidetakse vorm ainult osaliselt ja segu ker-
kimine toimub vormis, siis vahtbetooni korral
valatakse vorm kohe triiki tdis.

+Ahtme Ehitusmaterjalide Kombinaadi pro-
jekteerimise lahtelilesande kohaselt oli ette
nahtud toota tehase mélemal korrusel vaike-
plokke - tilal gaasbetoonist, all vahtbetoonist.
Seda kahe tehnoloogia vordlemiseks. Ehita-
mise kaigus tehti uus otsus — alumisel kor-
rusel hakata vdikeplokkide asemel tootma
elamute vélisseinte suurplokke (seeria 1-317),
mida toodeti labi hdda kokku 7-8 elamu ehi-
tamiseks.

See oli halb otsus, kuna erineva tiheduse ja
modtmetega plokkide tooraine - tuhaliiva-
segu - oli vaja teha erineva koostise ja peen-
susega, mille ettevalmistamiseks jai vaid ks
kuulveski. Sellega tuli jahvatada lisaks veel
sideainet - projekti kohaselt kukermiittse-
menti (25-30 protsenti tsemendiklinkrit ja
65-70 protsenti tsemendi polevkivi lendtuha
peenfraktsiooni),” meenutab Toomas Laur.

Minister Vihvelini ja direktor Petrovi tiili

Riikliku plaani jargi pidi tehas kdiku minema
1960. aastal. ,Vastuvdétukomisjon Ehitus-
materjalidet6dstuse Ministeeriumi ministri
asetditja EImo Saksa juhtimisel alustas t66d

31. detsembri keskpdeval. Komisjoni istung
|6ppes vana-aastadhtul umbes kella 20 paiku,
parast seda, kui tollane tehase direktor Petrov
viimast korda rusikaga lauale 16i, sbnadega
LHe nognuwy”. Ma ei maleta, kas ta lisas nen-
dele sdnadele ka midagi oma eriti rikkalikust
rahvuslikust repertuaarist. Kiillap vist.

Ehitustoid tegeval trustil (hilisema ehitus-
ministri Uno Jirisoo juhtimisel) jatkus tege-
misi veel tapselt kolmeks kuuks.

Kuigi algul oli vdlja kuulutatud, et tehas ehi-
tatakse eksperimentaaltehasena tulevase
Balti ehitusmaterjalide tehase eelkdijana,
pandi parast kaikulaskmist tehasele tootmis-
plaan peale tunduvalt suuremana, kui oli
tegelik tootmisvéimsus. Téendoliselt juhtus
see 1960. aasta riikliku kapitaalehituse plaani
pohjalaskmise tottu. Oleks Petrov alla kirju-
tanud, oleks ministeerium preemiat saanud.
Kuid Petrov ei kirjutanud alla ja ta sai minis-
teeriumist karistuseks plaani, mida ei olnud
voimalik téita, seetottu jdid tehase tootajad
preemiata,” meenutab Laur.

4Lisaks preemiale ei saadud ka tsementi.
Kukermiit-tsement margiga 300 oli plaaniline
toodang, aga seda ei olnud véimalik toota.
Eks see lollus oli, sest 25% klinkri lisamisel
peentuhale oleks saanud juba tditsa korraliku
toote. Ehitusmaterjalide t66stuse ministee-
riumi osakonna juhataja Henri lvandiga arvu-
tasime 6ige tootmisvoimsuse vilja. Auto-
klaavide mahutavus on koige kitsam koht ja
see madrab ara l6pptootmisvéimsuse.”

Kohe pérast tehase kadikulaskmist toimus
1961. aasta suvel suur eksperimentaaltdo —
Balti Elektrijaama tuha kontrollimine gaasbe-
tooni tootmiseks, mis oli vajalik uue kombi-
naadi tehnoloogia tdpsustamiseks projekti
toéojooniste staadiumis.

Katsetootmine, mille juures toodeti ka
suurpaneele 6,0 x 1,2 x 0,25 m andis positiivse
tulemuse, mis oli tdukeks ka nomenklatuuri
kiireks muutmiseks Ahtme kombinaadis.

,Parast suurpaneelide tootmise juuruta-

Toomas Laur president
T.H.ILveselt Valge-
tahe IV klassi
teenetemarki vastu
votmas, 2009.
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mist kaisime koos direktor Endel Luigega neid
pakkumas kohaliku ehitustrusti juhtkonnale.
Pérast koiki selgitusi paneelide headest
tehnilistest nditajatest |aks jutt ka hinna peale.
Sellele tuli aga kiire vastus: ei soovi teie pa-
neele — madal hind ei taga riikliku plaani tait-
mist!” meenutab Laur Ullatavat vastust.
Vdikeplokkide tootmine tuli aga varsti
I6petada, kuna saadud I6ikemasin ei taganud
vajalikku l6iketdpsust. Selle kohta radgib Laur:
,Ukskord sattus tehasesse Rootsi firma Durox
peainsener ja ndhes meie |6ikemasinat hiita-
tas rodmesalt:, 0o, see on ju sama masin, mille

m

Rootsi miils Poolale enne Il maailmaséda’y.

Suurpaneelid t6id teaduspreemia

Toomas Laur loeb Ahtme tehase tiheks suure-
maks saavutuseks poorbetoonpaneelist suur-
paneelide 6,0 x 1,2 x 0,24...0,30 m tootmis-
tehnoloogia juurutamist, mis pani aluse mas-
silisele loomakasvatushoonete ehitamisele.

JTuleb aga markida, et sellise nomenkla-
tuuri tootmise vdimalusele polnud tehase
projekteerimise kdigus isegi méeldud. Kui
suurpaneelide tootmisse juurutamine énnes-
tus, siis ministeerium andis sellekohase teema
ehitusinstituudile uurimistéode plaani. Riiklik
uue tehnika plaan ndudis ju taitmist! See oli
ka theks kaalukaks p6éhjuseks, miks 1965.
aastal omistati Noukogude Eesti preemia
kollektiivile, kuhu kuulusid pohilised polev-
kivituha kui ehitusmaterjalide tooraine uuri-
jad, projekteerijad, tootjad.”

Premeeritud Toomas Laur padses TPI-sse
tagasi 1966. aastal, sest Oppekavad uuenesid
ja hakati 6petama eriala number 1207: Ehitus-
detailide ja konstruktsioonide tootmine. Esi-
meste Ulidpilaste hulgas olid Alvar Ild, Mati
Kaare, Sulev Laanpere, Raivo Vihvelin, Rene
Veigel.

1967. aastal sai Toomas Laur maha ka
tehnikakandidaadi vditekirjaga, hiljem on ta
té6tanud nii TTU ehitustootluse instituudi kui
ka sertifitseerimisasutuse direktorina.





